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I. Objetivos Especificos e Prazos

Encontra-se prevista no ambito do projeto “Bebidas+Circulares” a realizacdo de estudos, ao nivel
da componente comportamental e dos materiais recolhidos (embalagens/rPET), tendo a primeira
fase destes estudos decorrido em 2021.

O presente documento visa expor e descrever os motivos que sustentam a proposta de
atualizacdo da rubrica ‘Estudos’ que constitui a atividade 4 do projeto aprovado.

Com base nos resultados obtidos na primeira fase, considera-se que o estudo referente a
componente comportamental alcancou plenamente os objetivos pretendidos. A possibilidade da
realizacdo de uma segunda fase ndo deverd aportar ao projeto uma mais valia significativa,
relativamente aos dados ja obtidos. Considera-se assim concluido o estudo da componente
comportamental.

Relativamente ao estudo dos materiais recolhidos, que o tema inicialmente proposto - mercado
de matérias primas secunddrias — tem sido ja alvo de outros estudos, pelo que as questdes
relacionadas com esta matéria ja se encontram suportadas e respondidas pelos mesmos'?. Em
contrapartida, imp&e-se a relevdancia de um estudo que vise a caracterizagdo das embalagens
recolhidas no dmbito do projeto, por forma a determinar parametros Uteis do ponto de vista
operacional, considerando diferencas de recolha consoante o tipo de material (PET, latas de
metal e vidro) e a mistura de capacidades e formatos das embalagens de bebidas.

Tendo em conta que os resultados da primeira fase, sdo essencialmente prospetivos, pretende-
se complementar o estudo de caracterizagdo, realizado em set-dez 2021, de modo a colmatar
algumas lacunas de informacdo quanto as caracteristicas dos materiais de embalagens recolhidos
nas maquinas, nas condicdes atuais.

Por outro lado, de modo a tirar o melhor partido deste estudo é extrema relevancia que este
possa abarcar as diferentes opgdes de recolha de PET e LATAS, sendo complementado com o
estudo e avaliagdo de um sistema de recolha conjunta de embalagens de PET e latas de metal -
opc¢do “Commingling PET+Latas”, para permitir a comparacdo com o cenario de caracterizacdo
de referéncia o sistema de recolha atual nas maquinas do projeto, no qual as embalagens de PET
e as latas sdo recolhidas separadamente.

Deste modo, pretende-se promover a realizagdo de testes em modelos de maquinas RVM com
sistemas de compactacdo distintos que permitem a recolha conjunta de PET e Llatas. A
comparagao de resultados da caracterizagdo das embalagens recolhidas nas duas opgBes
permitira reunir informagdes quanto ao impacto em termos de condi¢des de operagdo nas lojas
(espaco necessario para as maquinas e frequéncia de substituicdo de sacos), para além da
vertente da reciclabilidade.

Este estudo contribuira, assim, para apoio a tomada de decisdo sobre as condi¢des operacionais
a adotar nos pontos de recolha do futuro SDR a implementar no pais.

O estudo, que decorrerd até a data de término do projeto (31/12/2022), contempla a realizagdo
de vdrios tipos de ensaios e avaliagdes (quantitativos e qualitativos), distribuidos em diferentes
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fases, para as quais contamos com a colaboracdo de diferentes entidades de acordo com a
especializacdo dos respetivos servicos.

Complementarmente, pretende-se promover a realizacdo de visitas técnicas a sistemas de
depdsito em funcionamento nomeadamente na Noruega e a Alemanha, onde o “Commingling

.

PET+Latas” é ja uma realidade, e a paises onde a experiéncia ndo inclui esta opgao.

Apresenta-se de seguida a descricdo detalhada das diferentes atividades necessarias para a
execucdo do estudo, bem como o respetivo planeamento e proposta para a reprogramacao
financeira, com vista a integrar o estudo e avaliacdo da op¢do “Commingling de PET+Latas”, na
subactividade 4.2. Neste ambito, por forma a cobrir as despesas associadas a esta atualizacdo,
prop&e-se a transferéncia do montante remanescente da rubrica 4.1 para a rubrica 4.2.

Il. Pressupostos e justificacdo para atualizagdo do ambito do estudo a realizar

Imp&e-se a relevancia de um estudo que vise a caracterizacdo das embalagens recolhidas no
ambito do projeto, por forma a determinar parametros Uteis do ponto de vista operacional,
considerando diferencas de recolha consoante o tipo de material (PET, latas de metal e vidro) e
a mistura de formatos e capacidades. Nesse sentido, pretende-se complementar o estudo de
caracterizacdo ja realizado em set-dez 2021, por forma a colmatar algumas lacunas de informacao
guanto as caracteristicas dos materiais de embalagens recolhidos nas maquinas, nas condicbes
atuais.

A criagcdo de um novo cenario que possibilite o estudo e avaliagdo de um sistema de recolha
conjunta de embalagens de PET e latas de metal - op¢do “Commingling PET+Latas” - tem como
objetivo a comparacdo deste tipo de recolha com o cendrio de caracterizagdo de referéncia, que
respeita ao sistema de recolha atual das maquinas do projeto.

Para a criacdo deste novo cenario, prevemos a reprogramacdo de uma parte das maquinas do
projeto e a instalagdo de trés novas maquinas de diferentes fornecedores, que tenham na base
do seu funcionamento um sistema de recolha/compactagdo conjunta de embalagens PET e de
latas. Deste modo, fica assegurada a participacdo do estudo dos 5 principais fabricantes de RVMs.
As novas maquinas de testes serdo integradas no sistema de pontos nos moldes atuais (ie, 1
embalagem =1 ponto), implementado de modo a incentivar a sua utilizacdo.

A andlise dos resultados deverd ter por base a comparacdo da solucdo atual com a opcao
“Commingling PET+Latas”, quer ao nivel de aspetos relacionados com a operacionalidade nas
lojas, como uma avaliagdo da eventual perda de valor dos materiais reciclados.

Pela razdo mencionada acima, além dos parametros estudados no cendrio de referéncia, sera
contemplada a caracterizacdo dos materiais recolhidos e uma anélise da reciclabilidade dos
materiais, considerando eventuais contaminacSes pela compactacdo conjunta de PET e aluminio
que possam afetar o valor dos materiais recolhidos. Em paralelo, uma vez que esta recolha
conjunta se trata ainda de um processo recente, existindo feedbacks ndo concordantes por parte
de diferentes fornecedores de RVMs em relagdo as vantagens e desvantagens a si associadas,
existe o interesse em reunir informacdes diretamente através dos sistemas de depdsito que
integram esta realidade e com os fornecedores que atuam neste mercado.

Assim, com vista a recolher experiéncias e a aferir boas praticas nesta matéria, considera-se que
é da maior relevancia integrar neste estudo a realizacdo de visitas técnicas a paises como a



Noruega e Alemanha, onde o “Commingling PET+Latas” é ja uma realidade, e a Suécia, Holanda,
Dinamarca ou Eslovaquia, onde a experiéncia ndo inclui esta opgdo. Estas visitas visam o contacto
com as entidades gestoras destes sistemas de depdsito, mas também com fornecedores de RVMs
e retalhistas sobre a experiéncia com commingling em contraponto com a experiéncia sem
commingling.

Tendo em conta as implicacdes da aplicabilidade para o futuro SDR da opcdo “Commingling
PET+Latas”, considera-se que é de extrema importancia o envolvimento de especialistas na area
da gestdo de residuos como da reciclagem de PET que assegurem uma avaliacdo independente e
sustentada. Por este motivo, pretende-se que participem nas diferentes fases deste teste, a
equipa da Professora Graca Martinho, da Faculdade de Ciéncias e Tecnologia da Universidade
Nova de Lisboa, (FCT NOVA) cuja escolha se justifica dada a experiéncia anterior no projeto
através da realizagdo da avaliagdo comportamental, bem como pela realizagcdo dos estudos de
avaliacdo comportamental e a caracterizacdo dos residuos recolhidos, integrados no projeto-
piloto “Sistema de incentivo a devolucdo de embalagens de bebidas em plastico ndo reutilizaveis”
apoiado pelo Fundo Ambiental.

Por outro lado, considera-se ainda da maior relevancia a participacdo no estudo da LOGOPLASTE,
seja através da experiéncia que detém na ECOIBERIA que é Unico reciclador de PET em Portugal
gue produz material reciclado com objetivo “bottle to bottle”, bem como através do Innovation
Lab, enquanto entidade certificada para avaliacdo da reciclabilidade do PET.

1. Planificagdo e orgamento faseado

Serve o presente capitulo para descrever a planificacdo do estudo a concretizar nas suas
diferentes fases, assim como o orgcamento previsto para cada uma delas.

Na Tabela 1, encontram-se descritas o total das quatro fases que integram o estudo, assim como
a designacdo sumdria dos seus objetivos, os entregaveis/deliverables resultantes de cada uma
das atividades que as integram, e a calendarizagdo respetiva.

Tabela 1 — Planificagdo das diferentes fases do estudo

Fase Ref2 Designagdo Sumaria Calendarizacdo
Caracterizacdo dos residuos de embalagem de bebidas
(em pldstico PET, latas e vidro) recolhidos através de
magquinas de recolha automatica (RVM) no ambito do

Parte | , projeto Bebidas+Circulares Set-Dez 2021
(Concluido)
Deliverables: Relatério caraterizagdo de residuos de
12 embalagens de bebidas em PET, Lata e Vidro (dezembro
Fase 2021)

Continuidade do estudo de caracterizagcdo realizado
anteriormente, com vista a colmatar lacunas de
Parte Il informacdo

¢ Out 2022
(Em curso)
Deliverables: Relatério caraterizagdo de residuos de

embalagens de bebidas em PET, Lata e Vidro.




Testes opgdo “Commingling PET+Latas”
bE
Fase (Em curso) Deliverables: Relatério caracterizacdo de residuos; Nov-Dez 2022
Questionarios aos operadores das lojas.
Visitas a Sistema de Depodsito em operagdo na UE com o
proposito de avaliar diferentes experiéncias nas opg¢des de
recolha nas RVMs e eventuais implicagdes na
32 (Em reciclabilidade e valor dos materiais
Fase avaliacdo) . . . . - Nov-Dez 2022
Deliverables: Relatério das visitas incluindo descricdo das
instalaces visitadas, evidéncias fotogréficas e recolha e
anadlise de dados e informacdes partilhadas ao longo das
visitas
Revisdo e analise critica de resultados
42 (Em
Fase avaliacdo) . P Dez 2022
Deliverables: Relatério Final

Na Tabela 2, apresenta-se o orgamento previsto para cada uma das fases acima mencionadas.

Tabela 2 — Orcamento faseado (Atividade 4.2)

Fase Orgamento
(Subactividade 4.2 - 73 800€)
Parte | (concluido) 6 888€
12 Fase
Parte Il (em curso) 4 000€
22 Fase (em curso) 40 000€
32 Fase (em avaliagdo) 5000€
42 Fase (em avaliagdo) 30000€

Considerando a verba total disponivel para a rdbrica estudos, respeitante a subactividade 4.2
(73 800€), e tendo em conta a finalizagdo das atividades propostas para a subactividade 4.1,
prevé-se a necessidade de transferéncia do valor remanescente da subactividade 4.1, com vista
a cobrir as despesas associadas a 32 Fase do estudo — Visitas a Sistemas de Depdsito em operagédo
na EU (Tabela 3)

Tabela 3 - Orgamento disponivel para a rubrica 'Estudos’

Rubrica Or?amento Executado Disponivel Orgarpento Saldo
Estudos inicial revisto
4.1 61 500€ 13 604€ 47 896€ 13 604€ 47 896€
4.2 73 800€ 6 888€ 66 912€ 85 888€ -12 088€
Total 135 300€ 20492€ 114 808€ 99 492€ 35 808€

IV. Descrigdo geral das atividades

Para cada uma das fases do estudo apresentadas, prevé-se a realizagdo de um conjunto de

atividades, para as quais prevemos o envolvimento de entidades especializadas, que nos
assegurem uma avaliagdo independente e sustentada.



Nesse sentido, apresenta-se de seguida uma descrigdo geral das atividades a realizar em cada
uma das fases, assim como as entidades externas responsaveis pelo seu desenvolvimento e a
respetiva justificacdo para a sua escolha na integracdo do projeto.

i 12 Fase (Parte I1)

Para a Parte Il da 12 Fase do estudo, prevé-se a continuidade das atividades de caracterizacdo
realizadas anteriormente. Assim, além dos indicadores estudados na Parte |, serd contemplado
um conjunto de indicadores que permita uma comparac¢do do cenario de recolha atual com o
cendrio de recolha conjunta:

e N2de sacos

e Peso dos sacos (kg)

e N2total de unidades

e N2de embalagens PET

e N2<O,5L

e N2>0,5L

e N2de embalagens latas

e Confirmar a formacdo de arestas vivas nas latas com recolha de evidéncias fotograficas

e Recolha de amostras de embalagens compactadas nas maquinas (garrafas PET < 0,5L,
garrafas PET > 0,5L).

No que respeita a entidade externa responsavel pelas atividades mencionadas, o consércio
selecionou a empresa APPLUS, considerando a sua anterior selecdo para realizar os trabalhos de
caracterizacdo de residuos respeitantes a Parte | da 12 Fase. Esta sele¢do assenta na sequéncia
de um concurso envolvendo trés entidades, tendo a APPLUS apresentado a melhor proposta
global para uma relacdo preco-qualidade-experiéncia.

Desta fase, enquanto entregavel, resulta o relatoério de caraterizagdo de residuos de embalagens
de bebidas em PET, Lata e Vidro.

ii. 22 Fase

Na 22 Fase do estudo, prevé-se a criacdo de cenarios com opc¢do “Commingling PET+Latas”,
procedendo-se para isso a reprogramacao e teste com maquinas integradas no projeto para um
sistema de funcionamento de recolha conjunta. Neste caso, enquanto entidade envolvida
identifica-se a RVM Systems, que respeita ao fornecedor das maquinas RVM integradas no
projeto.

Estd ainda prevista a instalacdo e ensaios com maquinas RVM de outros fornecedores, que
integrem no seu funcionamento o sistema commingling, por forma a incluir uma amostra
diferenciada que contemple os cinco principais fabricantes de maquinas RVM no mercado. Nesse
sentido, além da RVM Systems, prevé-se a integracdo dos fornecedores ENVIPCO, TOMRA,
GHOFLE/SIELAFF e REMONDIS/NIXDORF.



Para esse efeito, foi estabelecido contacto junto da Camara Municipal de Lisboa no sentido de
solicitar autorizagdo para alargamento da recolha dos sacos aos novos locais onde serdo
instaladas mdquinas, a qual foi concedida.

O fornecedor REMONDIS/NIXDORF comunicou néo ter, afinal, condi¢cBes para avangar com a

realizacdo do teste, pelo que ndo serd considerado no estudo a desenvolver.

Por outro lado, tendo em conta constrangimentos de natureza operacional relacionados com o
local previamente definido para instalacdo da maquina do fornecedor GHOFLE/SIELAFF, foi
necessario reajustar a localizacdo para uma loja no municipio do Porto. Nesse sentido, foram
desenvolvidos contactos junto da Camara Municipal do Porto no sentido de assegurar a recolha
dos sacos provenientes da referida maquina e o devido encaminhamento para tratamento.

A tabela contempla a distribuicdo das maquinas dos diferentes fornecedores em diferentes lojas:

Tabela 4 — Distribuicdo das maquinas pelos locais abrangidos pela 22 fase de testes

fornecedor local observagoes
RVM Systems Pingo Doce Telheiras Compactador misto.
Reprogramacdo da maquina atual
para substituicdo de contentor de
500L por 1000L

RVM Systems Continente Restelo Compactador misto.
Reprogramacdo da maquina atual.

ENVIPCO Continente Marechal Compactador misto?
TOMRA Continente Amadora 2 compactadores distintos: PET e
misto.

GHOFLE/SIELAFF Continente Amial (Porto) Compactador misto?

Em paralelo, numa légica de continuidade daquilo que tem sido o sistema de incentivos do
projeto, prevé-se o desenvolvimento para adaptacdo do sistema de pontos para as maguinas de
teste pela TheLOOP, empresa que tem colaborado no projeto nesse sentido. Em todas as novas
maquinas existird comunicagdo sobre o projeto B+C e o teste em curso.

Posteriormente a criagdo de um cenério de recolha conjunta, o objetivo passa pela caracterizacdo
dos materiais recolhidos, que permita uma avaliacdo operacional do sistema commingling versus
o cenario anterior. Para a realizacdo destas atividades, prevé-se a colaboracdo da empresa
APPLUS e da FCT NOVA, tendo em conta o conhecimento adquirido em anteriores participacdes

no projeto.

Tal como referido anteriormente, sdo dois 0os pontos criticos de andlise que integram esta
comparacdo de cendrios: a andlise de aspetos operacionais e a analise de aspetos relacionados
com a reciclabilidade dos materiais recolhidos.

Assim, prevé-se a continuidade da colaboracdo da FCT NOVA para a analise dos aspetos
operacionais, pelo conhecimento adquirido em anteriores participacdes, mediante observacado e
auscultacdo das equipas das lojas envolvidas nas atividades de apoio a operacdo das maquinas.



Por outro lado, no que respeita a analise critica da reciclabilidade dos materiais, prevé-se que a
mesma fique a cargo da LOGOPLASTE/Innovation Lab, com vista a integrar o conhecimento da
Unica entidade certificada para fazer ensaios de reciclabilidade de PET a operar em Portugal.
Neste ambito, e de modo a aumentar o grau de conhecimento e experiéncia para o futuro SDR,
prevé-se a realizacdo de uma analise critica da reciclabilidade tendo por base dois circuitos
distintos:

1. Avaliacdo dos materiais retirados diretamente da maquina, apés triagem manual;
avaliacdo dos materiais apds passagem pela linha de triagem da Valorsul. Para este efeito,
estdo a ser desenvolvidos contactos com a Valorsul com vista a solicitar autorizacdo para
a realizacdo do teste naquelas instalages.

Na Tabela5, apresenta-se um resumo das atividades e entidades envolvidas a integrar a 22 Fase
do estudo, assim como os entregaveis resultantes de cada uma delas.

Tabela 4 — Atividades e entidades envolvidas a integrar a 29 Fase do estudo

Atividades Entidades Envolvidas Deliverables

~ P Resultados de operagdo.
Reprogramagdo e teste com maquinas

RVM Systems Amostra com  sacos com

que integram o projeto )
embalagens recolhidas.

ENVIPCO, TOMRA,
P Resultados d do.
Instalacdo e ensaios com maquinas RVM GHOFLE/SIELAFF, esultados de operagdo

de outros fornecedores REMONDIS/NIXDORF | Amostra  com  sacos  com

embalagens recolhidas.
CML

APPLUS, FCT NOVA,
LOGOPLASTE/ Relatério de caracterizagdo de

residuos de embalagens de

bebidas PET, Lata e Vidro.

Caracterizacdo dos materiais recolhidos .
Innovation Lab

Valorsul (e Lipor ?)

Relatério de caracterizagdo de

Andlise dos aspetos operacionais FCT NOVA : )
aspetos operacionais.

LOGOPLASTE/ Relatério sobre a reciclabilidade

Andlise da reciclabilidade dos materiais ) o )
Innovation Lab dos materiais recolhidos.

jil. 32 Fase

Em complemento a primeira e segunda fases do estudo, com vista a colmatar eventuais lacunas
de informacdo sobre o funcionamento de um sistema commingling, prevé-se a realizacdo de
visitas técnicas a Sistemas de Depdsito em operagdo, com o proposito de avaliar diferentes
experiéncias nas opgbes de recolha dos materiais recolhidos nas RVMs e eventuais implicactes
na reciclabilidade e no valor dos materiais.

Como primeira abordagem pretende-se visitar a Noruega e a Alemanha, onde existe a pratica da
opg¢do commingling. Complementarmente, e para efeitos de comparacdo, pretende-se visitar



sistemas que optaram por ndo implementar o commingling como a Dinamarca ou a Eslovaquia.
Contudo, consoante a confirmacdo de disponibilidades, podera haver ajustamentos.

Considerando os objetivos acima mencionados, prevé-se um programa de visitas técnicas que
contemple visitas aos centros de triagem do sistema de depdsito, a recicladores, e a
retalhistas que operem em cada um dos paises.

Pretende-se constituir um grupo de 6 a 8 elementos que, além de elementos da equipa de
projeto, deverd integrar representantes dos consultores e especialistas convidados para integrar
este estudo, bem como representantes de retalhistas e produtores.

Desta fase, enquanto entregaveis, resultara o relatério das visitas e um conjunto de evidéncias
visuais de cada um dos locais/instalacGes visitados.

iv. 42 Fase

A Ultima fase do estudo pretende agrupar e cruzar as varias informacgdes obtidas em cada uma
das fases anteriores.

Assim, prevé-se a analise critica dos resultados obtidos nos ensaios com recolha conjunta de latas
de metal e embalagens PET, tendo em conta as informac&es recolhidas nas visitas técnicas, bem
como informacgdes decorrentes da revisdo da bibliografia disponivel, com vista aanalisar
parametros operacionais, a caracterizacdo dos materiais recolhidos, e por outro lado, a
reciclabilidade dos mesmos, considerando eventuais contaminag¢des pela compactacdo conjunta
de PET e aluminio que possam afetar o seu valor no mercado de reciclagem.

Para esta andlise, prevé-se uma vez mais o envolvimento da FCT NOVA, tendo em conta o
conhecimento adquirido pela equipa responsavel em anteriores participagdes do projeto, assim
como a LOGOPLASTE/Innovation Lab, por forma a integrar o conhecimento da Unica entidade
certificada para fazer ensaios de reciclabilidade de PET a operar em Portugal.

Desta fase, enquanto entregaveis, resultara o relatério final do estudo.

V. Plano das visitas técnicas a realizar

Serve este capitulo para apresentar de forma detalhada o plano das visitas técnicas que se

preveem realizar, no ambito da 32 Fase do estudo:

i. Visita ao Projeto “Para cd do Mardo Embalagens ndo” (Vila Real)
ii. Visita ao Sistema de Depdsito da Noruega

iii. Visita ao Sistema de Dep0dsito da Alemanha

As visitas serdo documentadas com relatério relativo as informacdes recolhidas e observacdes

realizadas, complementado com fotografias e videos.



i. Visita ao Projeto “Para ca do Marido Embalagens ndo” (Vila Real)

Objetivo: Conhecer as condi¢des operacionais das maquinas integradas no projeto “Para cad do
Mardo Embalagens ndo”. Avaliar: taxas de disponibilidade (uptime), tempo despendido na
atividade de troca de sacos, estado de compactacdo das embalagens (observagdo visual),
formacdo de arestas vivas, enchimento dos sacos (estimativa do peso e n® de unidades), mix
n2latas vs n2Garrafas PET, recolha de feed-back por parte da equipa que assegura assisténcia a

maquina.

Programa da Visita:

Data: 14/11/2022 (a confirmar) Vila Real

14:30 Visita a Loja Continente Vila Real

15:30 Visita a Loja Auchan Vila Real

Participantes

GHOFLE / SIELAFF

Valério Manta
Arnaldo Furtado

Projeto B+C

Equipa de Projeto:

Viviana Nobre

Cristina Camara - a
confirmar

Cristina Costa - a confirmar

NOVA FCT:
2 elementos

Outros

Representante do Proj.“Para
ca do Mardo Embalagens
ndo” — Eng2 Sofia Neto
Representante da Loja
Continente Vila Real — Sr. José
Salceda

Representante da Loja Auchan
Vila Real - Sr. Alfredo

Despesas

Estimativa orgamental

Aluguer de Viatura, 800 €
Combustivel e Portagens
RefeicOes 75€




ii. Visita Sistema de Depdsito da Noruega

Objetivo: Recolher experiéncias e aferir boas praticas aplicadas em sistemas de depdsito em
funcionamento, conhecer as condi¢des operacionais das maquinas integradas nestes sistemas,
bem como a organizacdo logistica para o transporte e processamento dos materiais de
embalagens recolhidos. Conhecer resultados e argumentos sobre a experiéncia com
commingling em contraponto com a experiéncia sem commingling. Estas visitas visam o
contacto com diferentes entidades que participam no funcionamento dos sistemas de depdsito,
incluindo entidades gestoras, fornecedores de RVMs e retalhistas.

Programa da Visita:

Dia 1 — 28 Novembro (22 feira)

11h

Voo Lisboa - Oslo (12h50/17H55)

Transfer para hotel

Dia 2 — 29 Novembro (32) Noruega

08:15 Transfer para Infinitum AS and Veolia PET Norge AS, Fetsund (aprox. 30 min)
09:00 Sistema de Depésito da Noruega — INFINITUM / VEOLIA
*  Apresentacao INFINITUM — Kjell Olav Maldum, Managing Director Infinitum
System operator set-up, operations, lessons learned, fraud prevention and mitigation,
financials, transition to commingling
Visita ao Counting and Sorting Center
*  Material feedstock and PET recycling in Norway - tbd, Veolia PET Norge
Visita a unidade de reciclagem de PET da VEOLIA
14:30 Visita a Pontos de Retoma nos Retalhistas

*  Automatic return of one-way beverage containers

RVMs em Loja Pequena / Loja Média / Loja Grande / compactac¢do separada e em
commingling, incluindo visita a RVM R1 multi feed em operagdo

*  Manual return of one-way beverage containers
Exemplos de recolha manual - Comércio tradicional e HORECA
*  Centro logistico do NorgesGruppen

Operacdo de Logistica inversa e armazenamento. Experiéncia com a adaptagdo ao
commingling.

Dia 3 — 30 Novembro (42) Noruega

07:30 Transfer to TOMRA, Drengsrudhagen 2, 1385 Asker, Norway (aprox. 30 min)
08:00 Sistema de Depdsito da Noruega — TOMRA Presentations and discussions
¢« Welcome and introduction — tbc
*  The European legislative framework and DRS landscape — Thomas
Morgenstern, VP Public Affairs Head of Europe, and Central Asia
¢ Key elements for efficient DRS — Truls Haug, Head of TOMRA Collection UK
Pros and Cos of commingling. Different compaction options.
10:30 Transfer para o aeroporto

Voo Oslo — Lisboa (12:55/16:00)




Participantes

Projeto B+C

Equipa de Projeto:
Viviana Nobre
Cristina Camara

FCT NOVA
1 elemento - a designar (*)

LOGOPLASTE/Innovation Lab:

1 elemento - a designar (*)

(*) Despesas integradas no ambito da prestagdo de servigos de avaliagdo e acompanhamento
do estudo da opgao commingling

Despesas (Equipa de Projeto)

Estimativa orgamental

Viagens (Voos) 700€ x 2 pessoas >> 1 400€
Transfers 500€

Estadias 240€ x 2 noites x 2 pessoas >> 960€
Refeicbes 250€/dia x 2 dias x 2 pessoas >> 1 000€
Total 3 860€




